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(§) Vorrichtung zum Spannen von Druckptatten 

Vorrichtung zum Spannen von Druckplatten (9) fur Druck- 
maschinen mit zwei in einer Zylinderausnehmung (1) ange- 
ordneten, einen Endbereich der zu spannenden Druckplatte 
untergreifenden Spannleisten (2), deren AuSenkonturen im 
gespannten Zustand eine der Zylinderkrumrnung entspre- 
chende Krummung aufweisen und die jeweils durch eine an 
eine umgebogene Randklaue (10) der zu spannenden Druck- 
platte angreifende Druckflache (3) begrenzt sind, wobei zwi- 
schen den Druckflachen der Spannleisten und den Spann- 
leisten selbst ein elastischer Schlauch (7) eingelegt ist, und 
wobei die Spannleisten mittels zweier in Vertiefungen ange- 
ordneter Exzenter (11) in Spannrichtung der Druckplatte ver- 
stetlbar sind, und wobei die Spannleisten wahrend des 
Spannens der Druckplatten urn eine zwischen den Spannlei- 
■ sten angeordnete Walze (8) drehbar angeordnet sind. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Spannen 
von Druckplatten fur Druckmaschinen mit zwei in einer 
Zylinderausnehmung angeordneten, einen Endbereich 5 
der zu spannenden Druckplatte untergreifenden Spann- 
leisten, deren AuBenkonturen im gespannten Zustand 
eine der Zylinderkrummung entsprechende Krummung 
aufweisen und die jeweils durch eine an eine umgeboge- 
ne Randklaue der zu spannenden Druckplatte angrei- 10 
fende Druckflache begrenzt sind, wobei zwischen den 
Druckflachen der Spannieisten und den Spannleisten 
selbst ein elastischer Schlauch eingelegt ist, und wobei 
die Spannleisten mittels zweier in Vertiefungen ange- 
ordneter Exzenter in Spannrichtung der Druckplatte 15 
verstellbar sind. 

Des weiteren betrifft die Erfindung eine Vorrichtung 
zum Spannen von Druckplatten fur Druckmaschinen 
mit zwei in einer Zylinderausnehmung seitlich ver- 
schiebbar angeordneten, einen Endbereich der zu span- 20 
nenden Druckplatte untergreifenden Spannleisten, de- 
ren AuBenkonturen im gespannten Zustand eine der 
Zylinderkrummung entsprechende Krummung aufwei- 
sen und die jeweils durch eine an eine umgebogene 
Randklaue der zu spannenden Druckplatte angreifende 25 
Druckflache begrenzt sind, wobei zwischen den Druck- 
flachen der Spannleisten und den Spannleisten selbst ein 
elastischer Schlauch eingelegt ist, und wobei die Spann- 
leisten mittels zweier in Vertiefungen angeordneter Ex- 
zenter in Spannrichtung der Druckplatte verstellbar 30 
sind. 

Vorrichtungen dieser Art sind bekannt. 

So ist in der Patentanmeldung P 36 16 425.9 eine Vor- 
richtung zum Spannen von Druckplatten beschrieben, 
bei der die Spannleisten mittels zweier Hydraulikzylin- 35 
der bewegt werden, um die Druckplatte auf den Zylin- 
der zu spannen. 

Des weiteren sind in den Patentanmeldungen P 
34 01 760.7 und P 37 02 032.3 Vorrichtungen zum Span- 
nen von Druckplatten beschrieben, bei denen die jewei- 40 
ligen Spannleisten mittels jeweils zweier Exzenter be- 
wegt werden, um die Druckplatten jeweils auf die Zylin- 
der zu spannen. 

Nachteilig ist bei den bekannten Vorrichtungen, daB 
die Herstellung derselben aufgrund notwendiger eng- 45 
ster Fertigungstoleranzen aufwendig und damit kosten- 
intensiv ist. Trotz der engen Fertigungstoleranzen bei 
der Herstellung der Vorrichtungen ist haufig ein exaktes 
Spannen der Druckplatten nicht gewahrleistet, so daB 
die aufgespannten Druckplatten nicht exakt auf der 50 
Druckzylinderoberflache anliegen, so daB wahrend des 
Druckprozesses Schwingungen des Rakels auftreten, 
was wiederum die Qualitat der Druckerzeugnisse beein- 
trachtigt. 

Es stellte sich daher die Aufgabe, Vorrichtungen her- 55 
zustellen, bei denen die Druckplatte nach dem Spannen 
auf der gesamten Umfangsfiache des Zylinders ange- 
preBt ist. 

Diese Aufgabe wird bei der ersten Vorrichtung da- 
durch geldst, daB die Spannleisten wahrend des Span- 60 
nens der Druckplatten um eine zwischen den Spannlei- 
sten angeordneten Walze drehbar angeordnet sind. 

Des weiteren wird die Aufgabe bei der zweiten Vor- 
richtung dadurch gelost, daB die Spannleisten wahrend 
des Spannens der Druckplatten gegen eine mit der Zy- 65 
linderausnehmung verbundenen Leiste mit jeweils pris- 
menformigen AuBenkonturen anpreBbar sind. 

Jeweils ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in 



der Zeichnung dargestelh und wird im folgenden naher 
beschrieben. <*• 

Fig. 1 zeigt einen radialen Schnitt durch die erfin- 
dungsgemaBe Vorrichtung mit einer Walze zwischen 
den Spannleisten, wobei die Druckplatte nicht gespannt 
ist. 

Fig. 2 zeigt denselben Schnitt, wobei jedoch die 
Druckplatte gespannt ist. 

Fig. 3 zeigt einen radialen Schnitt durch die erfin- 
dungsgemaBe Vorrichtung mit einer Leiste zwischen 
den Spannleisten, wobei die Druckplatte nicht gespannt 
ist. 

Fig. 4 zeigt denselben Schnitt, wobei jedoch die 
Druckplatte gespannt ist. 

Die Vorrichtung gemaB den Fig. 1 und 2 besteht im 
wesentlichen aus den zwei in einer Zylinderausnehmung 
1 angeordneten, beztiglich einer Radialebene symme- 
trisch ausgebildeten Spannleisten 2, bei denen die radial 
auBere Stirnseite im gespannten Zustand eine der Zylin- 
derkrummung entsprechende Krummung aufweist. Die 
einander zugewandten, radial auBeren Kanten der bei- 
den Spannleisten sind als Schnabelkanten mit gegen- 
iiber der Umfangskontur spitzwinklig abgewinkelten 
Spannflachen 3 ausgebildet, die einen nach auBen kon- 
vergierenden Spannkanal 4 begrenzen. Im ungespann- 
ten Zustand der Spannleisten grenzen dieselben mit den 
voneinander abgewandten Seiten teilweise gegen je- 
weils ebenfalls in der Zylinderausnehmung eingelegte 
Einsatzstucke 5. Diese Einsatzstiicke, deren AuBenkon- 
turen ebenfalls der Zylinderkontur entsprechen, sind mit 
dem Zylinder verschraubt Zwischen den einander zuge- 
wandten Seiten der Spannflachen und einer — erfin- 
dungsgemaB nicht relevanten — mit dem Zylinder ver- 
schraubten Unterlageplatte 6 ist eine Walze 8 angeord- 
net Zwischen den Spannflachen 3 der Spannleisten 2 
und den Spannleisten selbst ist ein elastischer Schlauch 
7 — gefullt mit SpaltverschluBmasse — angeordnet, der 
auf seiner gesamten Lange — entspricht der Zylinder- 
lange — mit einer oder mehreren Offnungen in Rich- 
tung der zu spannenden Druckplatte 9 versehen ist. In 
Vertiefungen der Einsatzstucke sind jeweils in der ge- 
samten Lange der Einsatzstucke zwei Exzenter 11 ein- 
gelegt Diese Exzenter stutzen sich bei gespannten 
Spannleisten an ihrer einen Seite uber die Einsatzstucke 
an der zylinderfesten Wandung ab. 

Die aufzuspannende Druckplatte 9 ist im Bereich ih- 
rer Enden mit spitzwinklig angewinkelten Randklauen 
10 versehen, die die Spannflachen ubergreifen. 

Um nun die Druckplatte 9 auf den Zylinder 1 zu span- 
nen, werden die beiden Exzenter 11 jeweils mittels eines 
Schlussels um 90° C gedreht, hierbei drehen sich die bei- 
den Spannleisten selbstzentrierend um die Walze. 

Beim gleichzeitigen Anpressen der Randklauen 10 an 
die jeweils zugeordnete Spannflache 3, ebenfalls ausge- 
lost durch Drehen der beiden Exzenter 11 um 90° C, 
wird der im Spannkanal 4 angeordnete elastische 
Schlauch 7 gegen die AuBenkontur des Zylinders ge- 
preBt Oberhalb der AuBenkontur im Spaltbereich be- 
findet sich ein Formstuck 12, das die obere Begrenzung 
fiir den SpaltverschtuB bildet AbschlieBend wird Spalt- 
verschluBmasse in den Schlauch gedruckt und durch 
eine Offnung des Schlauches gegen das Formstuck ge- 
preBt Nach dem Ausharten der SpaltverschluBmasse 
gleicht die AuBenkontur des gefullten Spaltes der Au- 
Benkontur des Zylinders. 

Die Vorrichtung gemaB den Fig. 3 und 4 entspricht 
grunds&tzlich der oben beschriebenen Vorrichtung. Als 
entscheidender Unterschied ist — anstelle der Walze — 
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eine mit Schrauben 6 in den Z^ggr 1 eingeschraubte 
Leiste 8 mit prismenfdrmigen AuBenkonturen ange- 
bracht. Beim Drehen der Exzenter 11 urn 90° C werden 
die beiden Spannleisten 2 selbstzentrierend gegen die 
prismenformigen AuBenkanten der Leiste gespreOt 5 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Spannen von Druckplatten (9) 
fur Druckmaschinen mit zwei in einer Zylinderaus- 10 
nehmung (1) angeordneten, einen Endbereich der 

zu spannenden Druckplatte untergreifenden 
Spannleisten (2), deren AuBenkonturen im ge- 
spannten Zustand eine der Zylinderkrummung ent- 
sprechende Krummung aufweisen und die jeweils 15 
durch eine an eine umgebogene Randklaue (10) der 
zu spannenden Druckplatte angreifende Druckfla- 
che (3) begrenzt sind, wobei zwischen den Druck- 
flachen der Spannleisten und den Spannleisten 
selbst ein elastischer Schlauch (7) eingelegt ist, und 20 
wobei die Spannleisten mittels zweier in Vertiefun- 
gen angeordneter Exzenter (11) in Spannrichtung 
der Druckplatte verstellbar sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Spannleisteri%ahrend des Span- 
nens der Druckplatten urn eine zwischen den 25 
Spannleisten angeordnete Walze (8) drehbar ange- 
ordnet sind. 

2. Vorrichtung zum Spannen von Druckplatten (9) 
fur Druckmaschinen mit zwei in einer Zylinderaus- 
nehmung (1) seitlich verschiebbar angeordneten, 30 
einen Endbereich der zu spannenden Druckplatte 
untergreifenden Spannleisten (2), deren AuBenkon- 
turen im gespannten Zustand eine der Zylinder- 
krummung entsprechende Krummung aufweisen 
und die jeweils durch eine an eine umgebogene 35 
Randklaue (10) der zu spannenden Druckplatte an- 
greifende Druckflache (3) begrenzt sind, wobei zwi- 
schen den Druckflachen der Spannleisten und den 
Spannleisten selbst ein elastischer Schlauch (7) ein- 
gelegt ist, und wobei die Spannleisten mittels zwei- 40 
er in Vertiefungen angeordneter Exzenter (11) in 
Spannrichtung der Druckplatte verstellbar sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Spannleisten wah- 
rend des Spannens der Druckplatten gegen eine 
mit der Zylinderausnehmung verbundenen Leiste 45 
(8) mit jeweils prismenformigen AuBenkonturen 
anpreBbar sind. 



50 



55 



60 



65 



BEST AVAILABLE COPY 




1987 



908 821/265 

i 




230/87 



esp@cenet document view 



Page 1 of 2 



Device for tensioning printing plates 
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A device for clamping printing plates (9) for printing 
machines has two tension bars (2) which are arranged 
in a recess (1) in the cylinder and extend under an end 
region of the printing plate to be clamped and whose 
outer contours when the plate is clamped have the 
same curvature as does the cylinder and each of which 
is bounded by a pressure area (3) engaging with a 
bent-down edge claw (10) of the printing plate to be 
clamped, an elastic tube (7) being positioned between 
the pressure areas of the tension bars and the tension 
bars themselves, and the tension bars being capable 
of adjustment in the tensioning direction of the printing 
plate by means of two cams (11) arranged in recesses, 
and, while the printing plates are being clamped, the 
tension bars being capable of rotation about a roller (8) 
arranged between the tension bars. 
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